INNOVATIVE TECHNOLOGY
FURUKAWA THAT MAKES THE DIFFERENCE

Die Serie FHB

Mit der neuen FHB-Serie bringen wir
eine leistungsstarke Generation hyd-
raulischer Abbruchhammer auf den
Markt, die hohe Schlagleistung mit
intelligenter Technologie und maxima-
ler Effizienz verbindet.

Die sieben Modelle von FHB 12 bis
FHB 45 decken Tragergerate von 9 bis
55 Tonnen ab und bieten damit passge-
naue Ldsungen fur unterschiedlichste
Anforderungen in Abbruch, Recycling
und Gewinnung.

Im Mittelpunkt der Serie stehen die . .
intelligenten  Systemlésungen  Quick Besonderheiten der FHB-Serie
Switch Valve (QSV) (FHB 16 bis 45) und
Smart Stroke System (SSS) (FHB 27 bis
45). Das Quick Switch Valve (QSV) er- 0L0

moglicht die einfache Anpassung der 50.8

Schlagcharakteristik an unterschiedli- -
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ge Material anpasst. Dadurch werden
Schlagkraft, Energieeffizienz und Pro-
duktivitat optimiert und ein leistungs-
starker Betrieb ohne Arbeitsunterbre-
chungen sichergestellt.
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Die FHB-Serie wurde mit dem klaren \ (s
Fokus entwickelt, die Gesamteffizienz
zu erhoéhen. Eine optimierte Hydraulik,
verbesserte Energieubertragung und
reduzierte Leistungsverluste sorgen : »
dafur, dass Anwender mehr Output o4 \ Vorder Dadmpfer
bei geringerem Energieeinsatz erzie-
len. Gleichzeitig Uberzeugt die FHB-Se-
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— selbst unter besonders anspruchs-
vollen Einsatzbedingungen im harten
Baustellenalltag.
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